I...L Desktop Metal

Shop System™

Bezkonkurenéni produktivita Spickova kvalita tisku

Zatizeni Shop System je zkonstruovano Vyrabejte piné homogenni dily pro koncové
tak, abyste snadno a rychle dosahli zvySeni  pouziti dle pozadavkd zakaznikd s vynikajici
efektivity vyroby ve vasem podniku. povrchovou upravou i rozlisenim.

Vyrazné zvétsite vyrobni kapacitu bez
dal§ich nakladd na zaméstnance a jejich
odpracovany ¢as.

Snadna obsluha a pouziti

Shop System vyhovuje pozadavkim
moderni strojirenské vyroby. Ziskejte
kvalitni dily za zlomek nakladd oproti
konkuren¢nim technologiim.
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Shop System

Shop System zaéleriuje technologii Binder Jetting (tryskani
pojiva) jako zcela novy segment moderni strojirenské vyroby.
Umoznuje nyni podnikim efektivnéji, bezkonkurenéné rychleji
a produktivnéji tisknout malé kovové dily pro koncoveé pouziti.

Tisk

Kazda vrstva je tvofena nanasenim
kovového prasku napfi¢ stavebni
plochou a velmi pfesnym tryskanim
pojiva za u¢elem stmeleni sypkého
prasku a vytvoreni geometrie dilu.
Kovovy prasek a pojivo jsou nanaseny
vrstvu po vrstvé, dokud neni celd
stavebni podlozka zaplnéna vytisténymi
dily a okolnim sypkym praskem.

Odstranéni prasku

Po dokonc¢eni tiskoveé ulohy se stavebni
komora vyjme z tiskarny a umisti do
zafizeni pro odstranéni prasku, kde

se pradek jemné a beze zbytku odstrani
ruénim odsavanim. Dily jsou tak oc¢istény
od vsech volnych praskovych ¢astic.
Diky vestavéne recyklacni jednotce

se prasek proseje a pfipravi pro dalsi
pouziti.

Sintrovani

Oc¢istené dily se umisti do vysoce
vykonné pece, bezpecéné pro pouziti

na dilné, kde dojde k hromadnému
sintrovani. Pouzitim externiho plynového
pfipojeni, teplotou dosahujici 1400 °C

a schopnosti odstrarfiovat vysokopevnostni
pojiva poskytuje pec zafizeni Shop System
kvalitni a spolehlivé sintrovani vyhovujici
pozadavkim moderni strojirenské vyroby.

Materialy

Shop System je kompatibilni se vSemi prasky pouzivanymi pfi
tradi¢nich postupech praskové metalurgie, véetné nerezovych
oceli, nastrojovych oceli a superslitin. Zaénéte rychle tisknout
s komplexnim feSenim na kli¢. Kovoveé prasky a tiskove parametry
vyvinuté spole¢nosti Desktop Metal jsou optimalizované pro
vyrobu vysoce kvalitnich dild s vysokou opakovatelnosti.

Spolec¢nost Desktop Metal Zakaznici
Spole¢nost Desktop Metal urychluje transformaci vyroby diky = Google
komplexnim kovovym 3D tiskovym feSenim. Firma byla zalozena = Ford
v roce 2015 lidry z oblasti pokrogcilé vyroby, metalurgie a robotiky. = MIT
Spole¢nost se zabyva nevyfesenymi vyzvami tykajici se rychlosti, « BMW
nakladl a kvality, aby podpofila vyznam vyuziti 3D tisku z kovu jako « Renault
nastroje inzenyrl, designérd a vyrobcl po celém svété. « Nissan

= Bosch

= Toyota

= EATON
Zajimavosti = Goodyear

: ) o s = Protolabs

= 438 mil. USD finan¢éni kapital « INDO-MIM

= Milwaukee Tool

= Alpha Precision Group
= L3

= TECT Aerospace

= MITRE

= 3M

= Stanley Black & Decker
= Adidas

= Jade Group

= Christian Tse

= WEIR Group

= vice nez 200 inzenyr(, 25 s titulem Ph.D.

= 4 profesofi MIT (spoluzakladatelé)

= pies 100 zadosti o udéleni patentu pokryvajici
vice nez 200 vynalezu

= uznavany vyrobce v aditivni vyrobé

= pfes 90 prodejcl/resellerd v 65 zemich

= John Zink Hamworthy

Applied Materials US Army
Continental US Navy
TerraPower US DoD

Owens Corning Oak Ridge National
Medtronic Laboratory

Univ. of Texas at Austin Knight Global

Texas A&M Univ. The Hebrew Univ. of
Wentworth Jerusalem

Politecnico Di Milano
The Univ. of Sheffield
Wilson Tool

Lockheed Martin



Priklady vyuziti

01
Vyroba jednotlivych kusu

Vytvarejte dily nejriznéjsich tvarl
souc¢asné bez nutnosti vicenasobného
nastavovani, jako v pfipadeé CNC stroju.

Konfigurace

Model: 4L

Stavebni prostor: 35 x 22,2 x 5 cm

Model: 12L

Stavebni prostor: 35 x 22,2 x 15 cm

Flexibilita a rychlost zafizeni Shop System vyrazné zvy$uje
produktivitu vyroby v kazdém podniku. Tisknéte stovky dild denné
a ovéfujte své navrhy pouhym stisknutim tlacitka. Vyuzijte celou
stavebni plochu pro jeden zvoleny tvar nebo rzné modifikace
tvaru dild, v&e v ramci jediné tiskove ulohy.

02
Nizkoobjemova vyroba
v desitkach ks/den

Zhotovuijte slozite dily efektivné
v men§ich sériich, bez potieby pouziti

nastrojd a individualniho nastavovani,

jako v pfipadé CNC strojl. se prasek
proseje a pfipravi pro dalsi pouziti.

03
Stredni objem vyroby
ve stovkéch ks/den

Vyrabéjte denné stovky dild, kterée se
kvalitou tvaru vyrovnaji koncovému
vyrobku. S vyrazné nizsimi vyrobnimi
naklady a rozsifenou flexibilitou tvard.
vyroby.

Tiskarna Shop System je k dispozici ve ¢tyfech modelech,
které umoznuiji flexibilitu fe§eni na miru vasim potifebam.

Model: 8L

Stavebni prostor: 35 x 22,2 x 10 cm

Model: 16L

Stavebni prostor: 35 x 22,2 x 20 cm



Vlastnosti

o1
Tiskovéa hlava s vysokym
rozlisenim

Shop System je vybaven tiskovou hlavou
s jednosmeérnym nanasenim a nejvy$sim
rozliSenim na trhu. Diky nativnimu
formétu 1600 x 1600 DPI (0 33 % vyssi
nez nejblizéi konkurent) a vice nez 670
miliondm kapek za sekundu poskytuje
vysokorychlostni tisk ve vysokém
rozliseni
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Competitor Shop System™

04
Adaptivni zarizeni

Vysoka rychlost tisku neznamena,

ze uzivatelé pfijdou o jemné detaily
nebo rozliseni. Tryskanim kapek nejmensi
velikosti na trhu (1,2 pL) a automatickym
multiplexovanim kapek az do 6 pL
zajistuje Shop System dokonalé povrchy,
kontrolu uniku pojiva i nejjemngjsi detaily,
to v8e pfi zachovani vysoké tiskové
rychlosti.

02
Bezkonkurenéni produktivita

Jako vysokorychlostni, tiskovy stroj

s jednosmeérnym nanasenim, produkuje
Shop System velmi kvalitni kovove dily

10 x rychleji nez technologie spékani
prasku laserem. Systém se mdze pochlubit
rychlosti az 700 cm3/h, coz znamena, ze
je schopen produkovat az 70 kg kovovych
dild denné. Kazdy den tak mazete tisknout
desitky az stovky dild, které se tvarem
vyrovnaji koncovym vyrobkam.

03
Zadné nastroje

Shop System zaji$tuje vyrobni proces
bez nastroju. Stisknutim tlacitka pfepnete
na novou tiskovou ulohu a zpracujete
vice slozitych dilt sou¢asné, bez potieby
specialniho nastaveni.

05
Zjednoduseny post-processing

V zafizeni Shop System jsou dily b&éhem
tisku dokonale podepfeny praskovou
vrstvou, sou¢asné s dily se takeé tisknou
korespondujici sintrovaci podpory.
Neni proto nutné travit hodiny ¢asu

pfi strojovém odstranovani podplrnych
struktur, které jsou typickée pro laserove
systémy. Zhotovené dily jsou pfipravené
pro zakaznika pfimo z pece.

06
Komplexni reSeni

Shop System zahrnuje veskera zafizeni,
ktera potfebujete pro zahajeni prace

s technologii Binder Jetting — od tisku
az po sintrovani. Je zkonstruovan
srozsifovatelnym, variabilnim stavebnim
prostorem v nekolika konfiguracich
(4L,8L,12L a 16L), coz umoznuje jeho
pfizplsobeni a rist pfesné podle vasich
potfeb.



Dopad na vase podnikani
Zvyseni pfijmU

03
Vyrabéjte bez tvarovych
limita

S nejvyssim rozliSenim a nejmensi velikosti
kapi¢ek na trhu umoznuje Shop System
konsolidace sestav a optimalizaci designu
za hranici moznosti CNC strojU.

Dopad na vase podnikani
Snizeni nakladl

03
Snizte naklady na nastaveni
vyroby

Zatizeni Shop System mdze vyrazné zkratit
¢as potfebny k nastaveni vyroby. Bez
ohledu na slozitost dilu Ize celé nastaveni
tiskove ulohy provést za 1 az 2 hodiny ve
srovnani s hodinami na soucast, stravenymi
pfi nastavovani uloh pro CNC stroj.

o1
Zvyste hospodarnost
u malych/strednich zakazek

Snizenim potfeby obrabéni forem

a nastavovani CNC strojd, coz predstavuje
vysoké naklady, umoznuje Shop System
nove obchodni pfilezitosti, které by dfive
nestaly ani za fec.

04
Ziskejte nové obchodni
prilezitosti

Niz8i naklady na nastaveni stroje a vyrobu
dilu na zafizeni Shop System znamenaji
vice pfilezitosti, jak vyhrat vetsi pocet
zakazek.

o1
Eliminujte naklady spojené
s vyuzitim nastroja

Shop System, zajistujici vyrobni proces

bez nastrojd, tiskne dily bez potieby vyuziti

forem nebo upinacich pfipravkd. Realizujte
tiskove ulohy pouhym stisknutim tlacitka

a zpracovavejte vice komplexnich uloh bez
nutnosti specialnich pfenastavovani.

04
Omezte potrebné kroky pri
vyrobé dilu

Ru¢né odstranitelné sintrovaci podpory
a schopnost tisknout tvary odpovidajici
koncovému vyrobku v jednom kroku
umoznuji zafizeni Shop System vyrazné
snizit poc¢et ukona pfi vyrobé dilu.

02
Uvolnéte kapacitu CNC strojt
pro nové ulohy

Shop System umoznuje tisknout dily

dle prani zékaznikd, ve tvaru, ktery
odpovida koncovému vyrobku, a tim vam
uvolni kapacitu CNC stroj pro pfijem
vynosnegjsich zakazek.

05
Tisknéte kovy, které je tézké
obrobit

Shop System umoznuje tisk z mnoha
materiald, které jsou nekompatibilni

s technologii Laser Powder Bed Fusion
(LPBF), v¢etné zaruvzdornych kovu jako
Inconel a nastrojovych oceli jako H13.

02
Snizte opotrebeni nastroju

Pomoci zafizeni Shop System tisknéte
a sintrujte dily tvarové odpovidajici
koncovym vyrobkdm. Vyhnete se tak
potifebé dalsiho obrabéni, a tim snizite
opotfebeni nastrojl.

05
Snizte pracovni naklady
na dil

Vyrabéjte od desitek po stovky dilt dle
prani zakaznikd, které jsou hotové pfimo
z pece zafizeni Shop System bez nutnosti
dalsiho opracovani. Tim uvolnite kapacity
pro dokonéovani kritickych toleranci.
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Technicka specifikace
Shop System

[Tiskarna]
Technologie tisku Binder Jetting (tryskani pojiva)
Smeér tisku Jednosmérny
Max. rychlost tisku 800 cm*/hod
Vyska vrstvy 50-100 pm
DPI 1600 DPI
1 pL velikost kapky
Rozmérova tolerance dilu 300 pum nebo + 3 %

Vnéjsi rozméry

Tiskarna 1994 x 762 x 1626 mm
Zatizeni na odstranéni prasku 1016 x 686 x 1626 mm
Susici trouba 660 x 622 x 902 mm
Smésovac 762 x 394 x 800 mm
Sintrovaci pec 1618 x 1380 x 754 mm
Barely s praSkem Vyska: 280 mm

Primeér: 250 mm
Maximalni objem: 10,6 |
Typicky objem: 5 |

Moznosti stavebniho prostoru

4L 350 x 222 x 50 mm
8L 350 x 222 x 100 mm
12L 350 x 222 x 150 mm
16L 350 x 222 x 200 mm
Modul tryskani pojiva 70 tisic trysek
5 x redundance
Pozadavky na napajeni: tiskarna 110/220 V, 50/60 Hz
PoZadavky na napajeni: susici trouba 220V, 50/60 Hz
PoZadavky na napajeni: pec 380-415 VAC, 50/60 Hz, 16 A, 3 fazovy samostatny okruh/obvod
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